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UH Oise Amont



Masse d’eau 

Le Morteau



SDAGE 2016 - 2021

Masse d’eau R177B

� Etat biologique : Médiocre

� Etat physico-chimique : Mauvais

� Etat écologique : Médiocre

� Paramètres déclassants : invertébrés, diatomées, 

pH,O2 dissous, Satur O2, DBO5, COD, NH4, Pt, 

PO4.

Objectif : BE 2027



Masse d’eau R177B
Le Morteau de sa source au confluent du Noirrieu 

Les Fromagers de 

Thiérache

West Pharmaceutical 

Services

STEP du Nouvion en 

Thiérache

STEP de BouéMaterneNestlé

Station 03129380

Station 03129440

Etang communal



Station 03129380

mg/l NH4+

Amélioration

mg/l PO4

DBO5 - mg/l O2 C orga - mg/l C

Etiage



Station 03129440

mg/l NH4+

Amélioration

mg/l NO2
-

mg/l PO4

Etiage



Calcul d’acceptabilité 

du Morteau
� QMNA5 à l’aval du Morteau = 0,135 m3/s 

(donnée banque hydro)

½ de la 

classe de BE

100% de la 

classe de BE
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Les Fromagers 

de Thiérache

� Activité : production de fromage (5 500 T/an)

� Nombre de salariés : 170

� STEP biologique, épandage agricole des boues

� PTAP : optimisation STEP (N et P)

� Site IED (BREF FDM)
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Données GIDAF



� Activité : éléments de bouchage en caoutchouc 

pour l’industrie pharmaceutique

� Nombre de salariés : 485

� Prétraitement physico-chimique + traitement 

biologique + finition sur charbon actif si nécessaire

Mise en service en octobre 2013
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Données GIDAF



STEP du Nouvion en Thiérache

� Capacité : 3 800 EH

� Mise en service : Juillet 2012

� Boues activées, aération prolongée

� Aucun industriel raccordé
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Données LDAR



STEP de Boué

� Capacité : 1 800 EH

� Mise en service : Avril 2009

� Boues activées

� Aucun industriel raccordé

Données SAUR
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� Activité : production de compote (78 000 T/an)

� Nombre de salariés : 400

� STEP biologique

� Travaux d’optimisation STEP en octobre 2013 

liés à une augmentation d’activité

� Site IED (BREF FDM)

Données GIDAF



Données GIDAF

� Activité : production de poudre de lait (30 000 T/an)

� Nombre de salariés : 400

� STEP biologique, épandage agricole des boues

� PTAP : optimisation STEP (N et P)

� Site IED (BREF FDM)
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Un état moyen est-il 

atteignable à court terme ?
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Borne 

supérieure 

état moyen



Conclusion

� Concentration de rejet admissible pour 

respecter BE à l’aval du Morteau en N et P : 

difficilement atteignable � Pression forte

� L’amélioration vers état moyen est possible 

à court terme

� Somme d’actions pour l’atteinte du BE

� Fromagers et Nestlé : optimisation STEP   

d’ici 2017 ?

� Limite de l’exercice : accès aux données



Merci de votre attention


